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Сверлильный патрон
с ключом

1-13/В16 Зак. № 25160113
1-13/В18 Зак. № 25180113
3-16/В16 Зак. № 25160316
3-16/В18 Зак. № 25180316

Быстрозажимной
сверлильный патрон

1-13/В16 Зак. № 25161113
1-13/В18 Зак. № 25181113
3-16/В16 Зак. № 25161316
3-16/В18 Зак. № 25181316

Зак. № 25220094

Цанги по 1 мм
∅ 8 – 20 мм            ∅ 6 мм

Цанговый патрон
+ комплект цанг для
калиброванного 
инструмента

 
Конус Мk III
8 шт. цанг (∅ 4 – 16 мм)

Переходная втулка
с поводком

Mk II/Mk I Зак. № 25220170
Mk III/Mk II Зак. № 25221170
Mk III/Mk I Зак. № 25224170
Mk IV/Mk II Зак. № 25222170
Mk IV/Mk III Зак. № 25223170

Фрезерный дорн с поперечной канавкой
и коническим хвостовиком

Mk III/16 Зак. № 25000316
Mk III/22 Зак. № 25000322
Mk III/27 Зак. № 25000327
Mk III/32 Зак. № 25001322
Mk IV/16 Зак. № 25000416
Mk IV/22 Зак. № 25000422
Mk IV/27 Зак. № 25000427
Mk IV/32 Зак. № 25000432

Дорн для сверлильного патрона 
(Morse)

Mk II/В16 Зак. № 25220192
Mk III/В16 Зак. № 25221192
Mk III/В18 Зак. № 25222192
Mk IV/В16 Зак. № 25223192
Mk IV/В18 Зак. № 25224192

Резьбонарезная головка
ZH-5M12

Зажимной конус B16 + дорн Mk IV/B16
Диапазон нарезаемой резьбы M5-M12

Резьбонарезная головка ZH-5М 12 предназначена для нарезания 
резьбы в диапазоне от М до М 12 метчиками, в глухих отверс-
тиях. Резьбонарезная головка ZH-5М 12 имеет регулируемую 
предохранительную муфту, предотвращая поломку метчиков, по 
достижению предельно- допустимых усилий, головка останав-
ливается и достаточно подать резьбонарезную головку назад по 
оси, как включается реверсивный ход с удвоенной скоростью. 
Используя резьбонарезную головку, можно использовать станок 
без реверсивного хода шпинделя.

Mk III/16 Зак. № 25220218
Mk III/22 Зак. № 25221218
Mk III/27 Зак. № 25222218
Mk III/32 Зак. № 25223218
Mk IV/16 Зак. № 25320218
Mk IV/22 Зак. № 25321218
Mk IV/27 Зак. № 25322218
Mk IV/32 Зак. № 25323218

Зак. № 25000512

Переходная втулка
без поводка

Mk III/Mk II Зак. № 25220166
Mk IV/Mk II Зак. № 25221166
Mk IV/Mk III Зак. № 25222166

Цанговые патроны

Mk II с поводком
Зак. № 60000028

Mk III без поводка

Зак. № 60000328 Зак. № 60002808 – 820 Зак. № 60002806

поводок

Обрабатывающие станки
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Обрабатывающие станки
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Зажимной дорн для
расточной головки VH-50

Mk III Зак. № 25220134
Mk IV Зак. № 25220135

Расточная головка
регулируемая VH-50

Зак. № 25220132 Зак. № 25220133

∅ резца 12 мм
Отсчёт по 0,01 мм
Эксцентрический вылет 20 мм
∅ головки 50 мм
Макс. диаметр растачивания 250 мм

Резцы для расточной головки 
(комплект 9 шт.)

Долото

1/4“ = 6,35 мм Зак. № 25000014
3/8“ = 9,5 мм Зак. № 25000038
1/2“ = 12,7 мм Зак. № 25000012
5/8“ = 15,85 мм Зак. № 25000058

Долбёжное 
устройство 
DS-60

Зак. № 25000010

Зак. № 25000011

Долбёжное устройство 
DS-60К в футляре

(без долбёжных свёрл)

Вращающийся центр

Mk II Зак. № 25220250
Mk III Зак. № 25221250

Комплект вращающихся центров с 7 насадками  (значения в мм)

Mk II Зак. № 25220254
Mk III Зак. № 25221254

мин. "� � растачивания макс.г лубинар астачивания  длина
в мм в мм в мм
 19 57,1
7,9 28,5 66,6
 38,1 76,2
 28,5 66,6
11,1 42,8 80,9
 57,15 95,2
 38,1 76,2
13 57,1 95,2
 76,2 114,3

Продольная подача
(для FP-45P, FP-48SP)

Цифровой отсчёт

Автоматическая продольная подача стола 
с плавной регулировкой и ускоренной подачей

PS-201/45 автоподача для FP-45P и FP-48SP Зак. № 25330340
PS-202/50 автоподача для FHV-50 Зак. № 25330054

FP-45P, FP-48SP
комплект ось Зак. № 60001201

Долото

1/4“ = 6,35 мм
3/8“ = 9,5 мм
1/2“ = 12,7 мм
5/8“ = 15,85 мм

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ



60

Прямоугольные тиски

Охлаждающее
устройство

Охлаждающий 
агрегат РСН-2

Зак. № 25000020

Универсальное устройство
Изготовлено из пластика

Объём жидкости 27 л
Производительность 12 л/мин.
Насос 40 Вт/230 В
Макс. обслуживаемая высота 3 м
Магнитная стойка охлаждающего привода

Комплект прихватов (58 шт.)

М10 Зак. № 25001010
М12 Зак. № 25001200
М14 Зак. № 25001400
М16 Зак. № 25001600

Тиски

* обе модели с поворотной опорой

Перед монтажом следует проконтролировать возможность использования в Вашем станке

SV-100 SVV-100

Тиски

Охлаждающее устройство 
CMG-2
2 шланга
держатель с магнитным зажимом
универсальное применение

Угловые тиски

SU-100 SU-110

Зак. № 25000033

Зак. № 25000040

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Обрабатывающие станки
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Машинные поворотные тиски 

Крестовинные тиски

Крестовинный стол G-5757

Зак. № 25005757

Зак. № 25010096

Размер стола 312 х 140мм
Продольная подача 203 мм
Поперечная подача 125 мм
Т-образный паз 16 мм
Деление нониуса 0,02 мм
Межцентровой размер 
крепёжных отверстий 200 мм
Масса 17 кг

Размер стола 420 х 204 мм
Продольная подача 195 мм
Поперечная подача 165 мм
Деление нониуса 0,02 мм
Размер основания 270 х 310 мм
Масса 52 кг

Крестовинный стол KRS-475

Зак. № 25005758

Размер стола 475 х 155 мм
Продольная подача 330 мм
Поперечная подача 150 мм
Т-образный паз 16 мм
Деление нониуса 0,02 мм
Размер основания 210 х 220 мм
Масса 23,5 кг

Зак. № 25062100Зак. № 25016160

Точные тиски SVА-160 Precision

Зак. № 25052160

Машинные тиски с гидравлическим
приспособлением для установки
фиксируемого усилия затяжки SVH-160

Ширина губок 100 мм
Раскрытие губок ∅10 – ∅80
Масса 20 кг

Ширина губок 160 мм
Высота губок 45 мм
Макс. раскрытие 140 мм
Масса 33 кг

Ширина губок 160 мм
Высота губок 50 мм
Макс. раскрытие 130 мм
Масса 48 кг

SVТ-100/80
(для кругляка)

Можно использовать без поворотного основания

Можно использовать без
поворотного основания

Крестовинный стол
с автоматической подачей PSP-420

Машинные универсальные
тиски с поворотным 
основанием

Обрабатывающие станки
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ТОКАРНЫЕ СТАНКИ
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Универсальные тиски VS-125 

Ширина губок 125 мм
Макс. раскрытие 100 мм
Масса 22 кг

зак. № 25002125
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Делительная головка DH-2

Зак. № 25000200

Поворотный стол OSN-250 с наклоном

Зак. № 25002500

Поворотный стол  OS-250

Зак. № 25002501

Горизонтальное и вертикальное использование
Поворот 360о (отсчёт 5´)
7 шт. делительных шаблонов
Деление: 2, 3 ,4, 6 ,8, 12, 24 частей
Патрон ∅200 мм

Наклон стола 0 – 90о (отсчёт 2´)
Поворот 360о (отсчёт 1о)
Ориентирование во всех положениях
Т-образный паз 12 мм 6 шт. 
Конус Мk III

Зак. № 25000015

Делительное устройство DH-1
Используется при сверлении, фрезеровке и шлифовке кругляка
Горизонтальное использование
Точное деление по 1о

Поворот на 360о

Позволяет производить деление на: 2, 3, 4, 6, 9, 12, 18, 36 частей
Точность деления: +/– 4
Параллельность оси шпинделя по отношению к основанию: 0,020 мм

Специальное оснащение:
комплект цанг (12 шт.) ∅ 5, 6, 8, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 20, 22 мм
Зак. № 25000201

Частотные 
преобразователи 
оборотов

FMO-1 SPA-500, SPA-500P Зак. № 60000101
 SPB-400, SPB-550, SK-400, SK-550 Зак. № 60000201
 E-1316B, E-1516B Зак. № 60000301
 FP-25 Зак. № 60000401
 SPA-700P Зак. № 60000501
 SKF-800 Зак. № 60000601

FMO-2 E-1720F, E-2020F Зак. № 60000102
 SPC-900PA Зак. № 60000202
 FP-45P, FP-48SP Зак. № 60000203

FMO-3 FHV-50V, FHV-50P, FHV-50PD Зак. № 60000103

FMO-4 SPE-1000PV Зак. № 60000104

FMO-6 SPF-1000P, SPF-1500PH Зак. № 60000106

Специальное оснащение:
Делительные плиты для поворотных столов
Зак. № 25002504

Специальное оснащение:
Делительные плиты для поворотных столов Зак. № 25002504

Указанный способ регулировки можно 
использовать только для 3-х фазных 
электродвигателей.

Переходник от 
цанг на Mk III

Зак. № 60000220
Используется для
DH-1, ON-25, ON-220

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Обрабатывающие станки
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Горизонтальное и вертикальное 
использование
Поворот 360о (отсчёт 1о)
Конус Мk III
6 шт. Т-образный паз 12 мм
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